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TRAFILUX MMA 230 | professional
INVERTER

TRAFILUX MMA 2301 to lekkie, przenosne inweterowe urzadzenie zapewniajace

mozliwos¢ spawania elektrodami otulonymi. TRAFILUX MMA 230l nadaje sie
do uzytkowania warunkach gospodarstwa domowego oraz warsztatowych.
Idealnie sprawdzi sie podczas prac naprawczych, montazowych, oraz zadan
w terenie. Zaletg urzadzenia jest ptynna regulacja pradu spawania, dynamiki tuku
(ARC FORCE), oraz zakresu gorgcego startu (HOT START). Charakterystyka
urzadzenia pozwala na uzycie elektrod otulonych w zakresie 1.6 - 5.0 mm,
dodatkowo urzadzenie posiada modut VRD, majacy na celu zwigkszenie
bezpieczenstwa uzytkownika, pracujacego w niebezpiecznym s$rodowisku,
ktére zwigksza ryzyko porazenia pradem. W szczegoélnosci praca w miejscach,
gdzie mamy do czynienia z wysoka wilgotnoscig powietrza, oraz stycznoscia
spawacza z cieczami np. podczas prac przy kanalizacjach, prac przy wykopach
lub w elektrocieptowniach. Urzadzenie stuzy do spawania stali, z uwzglednieniem
stali nierdzewnej, zaroodpornej oraz zeliwa. Atutem konstrukcyjnym urzadzenia
sg tranzystory wykonane w technologii IGBT. Cecha charakterystyczng dla tego
typu tranzystoréw jest, mniejsze zuzycie energii, mniejsze zaklécenia
elektromagnetyczne, przy wiekszej wydajnosci oraz mocniejszym i stabilniejszym

tuku spawalniczym.
DANE TECHNICZNE:

Podniesione napigcie biegu jalowego do 75V - umozliwia spawanie elektrodami zasadowymi. Prad Spawania 210A

HOT START - zwiekszony prad startowy, dzieki ktéremu zajrzenie tuku jest tatwiejsze, Sprawnos¢ 60%

urzgdzenie posiada regulacje czasu trwania pradu startowego, dzieki ktérej mozna wydtuzy¢ Zasilanie 230V/50Hz

czas jego dziatania. Napiecie biegu jatowego 75V
VRD - funkcja wytgcza zasilanie w ciggu milisekund po zakonczeniu spawania i redukuje Zabezpieczenie zasilania 20A
napiecie na elektrodzie otulonej do bezpiecznego poziomu (7V). Ponowna préba Zabezpieczenie obudowy IP21
rozpoczecia spawania uruchamia urzgdzenie i pozwala zajarzy¢ tuk elektryczny. Chtfodzenie: wentylator

ARC FORCE - ptynna regulacja dynamiki tuku - wybér miedzy tukiem miekkim (rozproszonym) Waga : 10,5 KG

dajgcym mmejéza g’febolfosc wtopu, p.rzydatnym pod.czas spawania cienkich blach, a tukiem WYPOSAZENIE:
twardym (skupionym) dajgcym gteboki wtop w materiat.
ANTI STICK - zapobiega przywieraniu elektrody do materiatu. Przewdd masowy

TIG LIFT - mozliwo$¢ spawania w metodzie TIG przy uzyciu uchwytu z zaworem gazu w rekojesci. Przewdd elektrodowy
Cyfrowy amperomierz Tarcza spawalnicza z filtrem

Plynna regulacja pradu spawania oraz dynamiki tuku. Instrukcja w jezyku polskim

Uktad zabezpieczenia termicznego, zapobiegajgcy nadmiernemu przegrzewaniu urzgadzenia.

Spetnia normy CE
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