INSTRUKCJA OBSLUGI PRZYLBICY SPAWALNICZEJ

MAGNUM CLEAR VISION




1. DANE TECHNICZNE - MAGNUM
Przeznaczenie: Wytacznie do spawania tukowego
Przytbica: Wykonana z wysoce odpornego materialu polimerowego
Stopien ochrony (stan rozjasniony) DIN 3
Stopien ochrony (stan zaciemniony) 9 - 13 N (odpowiada DIN 9-13)
Ochrona soczewki UV/IR do 16 (DIN) w kazdym momencie
Obszar pola widzenia 97 x 47 mm
Wymiary filtru 110 x 90 x 9 mm
Czas reakcji nie wigkszy niz 0,00033 s
Wrazliwo$é moze by¢ regulowana od poziomu wysokiego do niskiego
Rodzaj zasilania ogniwa stoneczne (nie wymaga baterii)
Masa catkowita 420 g+2%
Temperatura pracy -10°C + +70°C
2. OSTRZEZENIE

W celu zminimalizowania ryzyka wystapienia obrazen lub zniszczenia sprzgtu powinny by¢ zachowane
podstawowe $rodki ostrozno$ci w czasie uzytkowania urzadzenia.
Przeczytaj wszystkie wskazowki przed uzyciem przytbicy spawalniczej.
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Nie uzywaj przylbicy, gdy przestona jest sthuczona, przestona i sensory sa brudne lub brak jest przestony i
przodu ramy podtrzymujace;j.

Utrzymuj obszar pracy w czystosci. Nieporzadek zwigksza prawdopodobienstwo wypadku.

Obserwuj przestrzen pracy. Nie uzywaj maszyn i urzadzen w miejscu wilgotnym badz mokrym. Zadbaj o
dobre o$wietlenie przestrzeni pracy. Nie uzywaj urzadzen elektrycznych w poblizu tatwopalnych gazéw i
cieczy.

. Nie dopuszczaj, aby dzieci znajdowaly si¢ w przestrzeni pracy.
. Przechowywanie nieuzywanego sprzgtu. W przypadku, gdy urzadzenia nie sa uzywane nalezy

przechowywac¢ je w suchym miejscu. Zadbaj, aby znajdowaly si¢ one poza zasiggiem dzieci.

. Uzywaj tylko wlasciwych urzadzen. Dostosuj rozmiary i przeznaczenie urzadzen do wykonywanych prac.
. Zadbaj o wtasciwy ubidr. Nie uzywaj ubran czy bizuterii, ktére mogtyby zosta¢ wciagnigta w ruchome

czg$ci maszyny. Uzywaj ubran ochronnych.

. Chron oczy i uszy. W przypadku pracy w metalu, drewnie, pytach i oparach chemicznych no$ ochronne

gogle oraz maski.
Zachowaj ostrozno$¢. Obserwuj przestrzen robocza, przerwij pracg, gdy poczujesz zmgczenie.

10.Sprawdzaj sprawno$¢ urzadzen. Przed uzyciem urzadzenia sprawdz jego sprawnos$¢. Wszelkie czgsci

zepsute lub zniszczone powinny by¢ wymienione przez wykwalifikowanego specjalistg, jezeli
charakter urzadzenia tego wymaga.

11. Wymiana czgsci. Zastgpuj zuzyte cz¢s$ci jedynie oryginalnymi czg§ciami. Uzywaj jedynie tych,

ktdre sa przeznaczone do danego urzadzenia.

12. Nie pracuj, gdy jestes pod wptywem alkoholu badz lekarstw.
13. Wiadciwe utrzymanie urzadzenia. Dla zapewnienia bezpieczefistwa stan urzadzenia powinien by¢

regularnie sprawdzany.



3. UZYCIE

e Przylbica nie zostata zaprojektowana do cigcia laserowego oraz spawania gazowego.

e Przylbica zostala zaprojektowana w celu ochrony oczu i twarzy przed odpryskami, iskrami oraz
promieniowaniem podczerwonym (IR) oraz ultrafioletowym (UV). Przylbica nie stanowi ochrony
przed substancjami wybuchowymi i powodujacymi korozjg.

e Przylbicg mozna stosowa¢ podczas spawania MMA ,MIG/MAG, TIG.

® Ochrona przed promieniowaniem IR oraz UV wystgpuje zaréwno w stanie rozjasnionym, jak i

przyciemnionym. Przylbica zaciemnia pole widzenia automatycznie ze stanu DIN 3 do stanu DIN 9+13

w przypadku pojawienia sig¢ tuku elektrycznego.

W celu prawidlowego funkcjonowania przytbicg nalezy utrzymywacé w czystosci.

Nigdy nie nalezy uzywac przylbicy bez prawidtowo zamontowanego filtru.

Filtr rozjasnia si¢ automatycznie po wygasnigciu tuku elektrycznego.

Filtr zawiera dwa czujniki wykrywajace $wiatto generowane przez tuk elektryczny.

Zalecane stopnie zaciemnienia zaleza od typu aplikacji.

W Zadnym wypadku nie wolno kta$¢ filtru na goracej powierzchni.

Nalezy uzywac¢ wylacznie czgéci zamiennych wymienionych w niniejszej instrukcji.

Jesli filtr zostat uszkodzony (pgknigeia, zarysowania, itp.) nalezy niezwlocznie go wymienic.

Nie zanurzaj filtra w wodzie.

UWAGA:
W przypadku uzywania przylbicy do spawania metoda TIG (szczegélnie TIG PULS) nalezy
pokretlo czulosci (SENSITIVITY) zwigkszy¢ na max (przekreci¢c do oporu w prawo) oraz
zwigkszy¢ czas opéznienia (DELAY TIME) przekrecajac w lewo. Ustawienie takie parametrow
jest niezbedne w celu zapobiegnigcia pulsacji obrazu.

4. KONSERWACJA I PRZECHOWYWANIE

e Temperatura przechowywania: -20°C + +70°C.

® Nie nalezy uzywac uszkodzonego filtra §ciemniajacego.

e Filtr nalezy utrzymywaé¢ w czystosci. W przypadku zabrudzenia filtra czy$ci¢ go przy uzyciu
wilgotnej migkkiej szmatki z mydtem (w Zadnym wypadku nie uzywaé agresywnych lub powodujacych
zarysowania srodkéw czyszczacych).

e Jedli ostona filtru pokryje si¢ odpryskami badZ innymi zanieczyszczeniami utrudniajacymi pracg, nalezy
ja bezzwtocznie wymieni¢. Stosowac jedynie oryginalne cz¢$ci zamienne.

® Nie przechowywac¢ przylbicy w poblizu zrédet ciepta lub innych miejscach mogacych spowodowaé
jej uszkodzenie.

e Nie uzywaé przytbicy bez ostony filtru, gdyz moze to spowodowaé jego nieprawidlowe dziatanie lub
trwale uszkodzenie.

5. REGULACJA PRZYLEBICY

1. Przed uzyciem przylbica nalezy wyregulowaé¢ w celu zapewnienia maksymalnej ochrony komfortu
uzytkowania.

2. Obudowa przylbicy moze by¢ tak ustawiona, aby zatrzymywata si¢ w trzech pozycjach. Odpowiednie
elementy pozycjonujace znajduja si¢ z prawej strony przyltbicy pod pokrgtlem mocujacym nagtownik do
obudowy. Dzigki nim mozna kontrolowa¢ kat pochylenia, gdy przytbica jest opuszczona.

3. Regulacja moze by¢ dokonana takze poprzez poluzowanie pokrgtel mocujacych nagtownik po obu
stronach przylbicy i przesunigciu obudowy w przéd i w tyt - dzigki czemu mozna ustawic¢ odlegtosé
pomigdzy filtrem a oczami spawacza.

Uwaga: regulacji nalezy dokona¢ po obu stronach przylbicy. W celu uzyskania najlepszej ostrosci

zaleca si¢ jak najmniejsza odleglo$¢ pomigdzy filtrem a oczami.

4. Dzigki prawidtowemu ustawieniu przylbicy uzyskuje si¢ maksymalna ochrong oczu przed
promieniowaniem ultrafioletowym (UV) oraz podczerwonym (IR).
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6. PODSTAWOWE CECHY PRZYLBICY

Plynna regulacja stopnia zaciemnienia. Stopiefn zaciemnienia mozna regulowaé¢ w zakresie DIN 9+13 w
zalezno$ci od stosowanej metody spawania i typu taczonych materialéw (zalecane stopnie zaciemnienia
podano w dalszej czgsci instrukcji).

7. WYMIANA OSEONY FILTRU

Ostong filtru nalezy wymieni¢, gdy jest pgknigta, zarysowana lub zanieczyszczona od odpryskéw. Naci$nij
jednocze$nie w jednym z rogéw i odsun mocowanie na zewnatrz. Nastgpnie czynno$ci te powtdrz w
przeciwlegtych rogach. Po odchyleniu obudowy wraz z filtrem wyja¢ zewngtrzng ostong filtru. Po wymianie
ostony nalezy docisna¢ obudowg z filtrem w kazdym z rogéw.

8. REGULACJA NAGLOWNIKA

Naglownik przylbicy mozna regulowaé w czterech niezaleznych obszarach:

1. Regulacja glgbokosci wsunigcia nagtownika na glowe - gérny pasek naglownika.

2. Regulacja pochylenia przylbicy w stosunku do oczu - element znajdujacy si¢ po wewngtrznej prawej
stronie przyltbicy w poblizu pokretta mocujacego.

3. Regulacja odlegtosci filtru od oczu - za pomoca obu pokrgtet mocujacych nagtownik i przesunigciu
nagtownika wzgledem obudowy;

4. Regulacja sity mocowania nagtownika na glowie - za pomoca pokretta w tylniej czgsci nagtownika,
nalezy przycisna¢ pokretio i obraca¢ w lewo lub prawo.

Aplikacja Prad [A] Stopien zaciemnienia DIN

20+40 9
40+80 10

MMA 80+175 11
175+300 12
300500 13

80+100 9

100+175 10

MIG 175+300 11
300 + 500 12

40+80 9

80+125 10

MAG 125+175 11
175+300 12

300450 13
40+80 10

80+125 11
TIG 125+175 12
175+300 13
300450 14




Przylbice posiadaja zaréwno skokowa i ptynna regulacj¢ czujnosci kasety na zewngtrzne promieniowanie (1) oraz
regulacj¢ czasu rozjasniania kasety po zakonczeniu spawania (2).

rysunek 1

rysunek 2

UWAGA:

W przypadku naprawy gwarancyjnej prosimy o zwrot przylbicy do
punktu sprzedazy wraz z karta gwarancyjna.



